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НАЗНАЧЕНИЕ  

Предназначен для раскроя пакета плитных материалов (ДСтП, МДФ, ДВП и 
др.), как облицованных, так и не облицованных. Станок используется в усло-
виях крупносерийного и массового производства для изготовления корпус-
ной мебели, мебельного щита, погонажных изделий.  

Высокая точность: идеальное сочетание управления редуктором и реечного 
привода обеспечивает точность распиливания в пределах ±0,15 мм.  

Основная и подрезная пила имеют разные привода и могут опускаться и 
подниматься независимо друг от друга. Мощность основного привода 18 
кВт, в совокупности с подрезным 2 кВт, обеспечивает высокую скорость и 
стабильность процесса раскроя материала  

Система управления ЧПУ позволяет редактировать план распиловки и 
управлять им, а также интегрироваться с различным программным обеспе-
чением для раскроя и автоматизации производства, работать с системами 
штрих-кода.  

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ  

 

СТАНИНА  

С учетом программ САПР, где были 
рассчитаны и смоделированы мак-
симально допустимые нагрузки и 
требования, предъявляемые к кон-
струкции станка. 

Сварная станина проходит полный 
цикл обработки, отпуск для снятия 
всех внутренних напряжений в ма-
териале, фрезеровку всех монтаж-
ных плоскостей и отверстий для 
монтажа узлов на пяти осевом обра-
батывающем центре. 
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ПИЛЬНЫЙ УЗЕЛ 

Пильный блок на массивных 
направляющих оснащен раздель-
ными приводами основного (18 кВт) 
и подрезного (2кВт) пильных дис-
ков. 

 

ВЫСОКОСКОРОСТНАЯ ОБРА-
БОТКА ДАННЫХ 

Промышленный программируемый 
контроллер обеспечивает высоко-
скоростную обработку и передачу 
данных. 

 

ОПТИМИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА РАС-
КРОЯ   

Станок оснащен промышленным 
компьютером и программным обес-
печением с оптимизатором рас-
кроя, который может редактировать 
планы распиловки и управлять ими, 
составлять задачи распиловки, ими-
тировать и выполнять раскрой, а 
также может быть совместим и инте-
грирован с различными програм-
мами оптимизации раскроя и про-
граммным обеспечением для 
управления штрих-кодами. 
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СИСТЕМА КОНТРОЛЯ И ДИАГНО-
СТИКИ   

Программное обеспечение осу-
ществляет автоматический кон-
троль всех процессов и передает 
сигнала на центральный процессор 
о возможных неисправностях и со-
стоянии агрегатов. 

 

КОНСТРУКЦИЯ ЗАХВАТОВ 

Специальная конструкция захватов 
не повреждает материал при его 
фиксации и перемещении. Кон-
струкция захватов с двухточечным 
зажимом надежно фиксирует и де-
ликатно перемещает материал в те-
чение всего цикла раскроя. 
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СИСТЕМА БОКОВОГО ВЫРАВНИ-
ВАНИЯ  

Двойная система бокового вырав-
нивания оснащена независимыми 
роликами поддержки по двум сто-
ронам зоны пиления. Привод вы-
равнивателя цепной, оснащен энко-
дером для безупречной точности 
позиционирования. 

 

 

СЕРВОПРИВОДА ПИЛЬНОЙ КА-
РЕТКИ И ПРОГРАММИРУЕМОГО 
ТОЛКАТЕЛЯ  

Сервопривода увеличенной мощ-
ности позволяют быстро и с высо-
кой точностью производить позици-
онирование и раскрой пакета плит-
ного материала. 
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ТЕХНОЛОГИИ 

 Мы продолжаем внедрять передовые международные производственные 
технологии. Наш производственный комплекс оснащен современным и вы-
сокотехнологичным портальным обрабатывающим центром с ЧПУ, станком 
для волоконно-лазерной резки, лазерным интерферометром, трехмерным 
лазерным сканером и другими установками для тестирования продукции 
перед отправкой нашему клиенту. Контроль качества производится на всех 
этапах технологического процесса. Наша философия - предоставлять высо-
коточные, высокопроизводительные продукты. 

 

  



 

 

 

  


